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NOTAS

1- El hormigdn debera tener una resistencia a la compresion a los 28
dias de 280 Kg/em2 para cémara de vélvula; se debera utilizar un
acelerante de fraguado libre de cloruros; ademas se ufilizaran aditivos
impermeabilizantes.

2- El acero de refuerzo para la camara sera de fy= 4200 kg/cm?2 acero
soldable Norma INEN: 2167.

3- El recubrimiento del acero de refuerzo sera:
Losay muros 4 cm
Tapas 2¢em

4.- Toda la superficie exterior de la camara expuesta al terreno natural
se protegera con IGOL DENSO més IGOL IMPRIMANTE 2 MANOS.

5- El diametro de doblado en la cara interior de las varillas
longitudinales seré 6 veces su didmetro y para ganchos y estribos sera
de 4 veces.

6.-El disefio contempla una altura de la cAmara hasta 2.00m, para
alturas mayores se deberd realizar un disefio particular.

7.- Se debe colocar SIKAFLEX 1A en la junta que se produce entre la
tuberia y el hormigén de la camara, se debe usar como imprimante en
¢l hormigén en contacto con la tuberia SIKADUR 32 PRIMER N.

8- El cuerpo de la tapa de las camaras D400y la base deben estar
fabricadas en hierro dictil grado 80-55-06 segiin Norma ASTM A 536.

9.- La carga de ensayo de la tapa es de 400 KN segn la norma EN
124.

10.- Ver norma técnica de Producto NTP-IA-003.
11.- Ver rotulacion de tapa ESQ. 541.

12- Las medidas estan dadas en metros a menos que se indique de
ofra manera.
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